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1. WSTEP

1.1.Przedmiot WWIORB/OST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
montazem barier ochronnych i elementéw matej architektury na zadaniu: Poprawa bezpiecze Astwa i

przepustowo $ci ruchu w ci ggu ,Trasy Sudeckiej” poprzez budow e obwodnicy Boguszowa w Gminie
Boguszéw-Gorce oraz obwodnicy Sobi  ecina w Gminie Waibrzych w zakresie odcinka drogi w

granicach administracyjnych Gminy Boguszéw-Gorce.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument umowy przy realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1 i jest
czescig dokumentacji projektowej okreslonej powyzej.

1.3. Zakres rob6t obj etych w ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujgcych robot:
- montaz balustrady ochronnej,

- montaz elementéw malej architektury.

1.4. Okreslenia podstawowe

Balustrada - przegroda fizyczna, stosowana w celu zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci
chronigca przed przedostaniem sie ruchu pieszego badz rowerowego na tereny potozone na innej wysokosci lub
przeznaczone dla ruchu samochodowego.

Ogrodzenie ochronne - stosuje sie w celu ochrony pieszych i oddzielenia ich od jezdni, uniemozliwienia im przekraczania
jezdni w miejscach niedozwolonych lub skanalizowania ruchu pieszych. Ogrodzenia mogg by¢ segmentowe lub
fancuchowe.

Wysokos¢, bariery lub balustrady - odlegtosé miedzy poziomem terenu a najwyzszym punktem, ogrodzenia lub
balustrady

Stal nierdzewna- stal austenityczng OH 18N9 wg normy PN

A2 wg oznaczen EN ISO 3506, 1.4301 wg oznaczeh PN-EN 10088. Stale te zawierajg ok. 18% chromu i 8% niklu.
Mozna zastosowaé rowniez stal z dodatkiem molibdenu oznaczane 1.4404 (A4)(dawne oznaczenie 00H18N10), ktérej
odpornosé na korozje jest wyzsza.

Mata architektura - w Swietle niniejszej ST za elementy malej architektury uwaza sie: stupki wygradzajgce, stojaki dla
roweréw, podporki dla rowerzystow, bariery (balustrady) z siedziskiem i bez, kosze na odpadki, wiata przystankowa,
tawki, itp.

1.5. Ogdblne wymagania dotycz ace robo6t
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w OST -00.00.00 ,Wymagania ogoélne".

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycz agce materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST -00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

2.1.1. Balustrady

Forma i wymiary balustrad muszg by¢ zgodne ze standardami Zamawiajgcego

2.1.2 tawki, stojaki, kosze na odpadki

Powyzsze elementy nalezy wykonac¢ z analogicznych materiatéw jak w/w balustrady. Ksztatt elementéw musi by¢

zgodny z wytycznymi urbanisty Miasta .natomiast wymiary powinny by¢ zgodne z dokumentacjg standardéw miasta.

W czesci zakotwienia nég nalezy przyspawaé ptaskowniki, uniemozliwiajgce wyciggniecie elementu. Wymiary tawki
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg standardowg jakg posiada Zamawiajgcy.



OST 08.01. Balustrady ochronne i elementy malej architektury

j"

L1

- e

|

!
Sy

2.1.3 Wiata przystankowa

Rodzaj wiaty, wyposazenie, wymiary muszg by¢ zgodny ze standardami miasta i uzgodnieniem Urbanisty miasta.

2.1.4 Balustrady stalowe ocynkowane

Balustrady zastosowane na oczepach muréw oporowych
- 1,0m przy chodnikach dla pieszych
- 1,20 przy $ciezkach rowerowych

Moduty powinny mie¢ szerokos¢ 2-2,5m i szeroko$¢ co najmniej 8cm . Sato tzw. balustrady typu Ulla. Szerokosé
szczeblinek powinna nie wieksza niz 14 cm, natomiast dolna poprzeczka konstrukcyjna powinna znajdowac sie na
odlegtosci mniejszej niz 12 cm od poziomu chodnika/ $ciezki.

Balustrada powinna byc¢ stalowa i niezaleznie czy bedzie malowana czy nie powinna by¢ zabezpieczona antykorozyjnie.
Nalezy ustali¢ z Zamawiajgcym czy balustrada taka powinna odpowiada¢ standardom miasta to jest rodzajowi
zastosowanego materiatu.

Sposob zabezpieczenia metalowych elementdéw bariery przed korozjg ustala producent w taki sposéb, aby zapewnié
trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez min.30 lat (np. kategoria korozyjnosci C3 wg PN-EN 1SO 1461:2000).W przypadku
braku wystarczajgcych danych minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ co najmniej 70 urn.

Powierzchnie ksztattownikdéw z ktérych zbudowana bedzie bariera powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
wykonania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania, rozwarstwienia. Dopuszczalne sg
usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i
zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla
ksztattownika.

Inne elementy balustrady powinny by¢ zgodne z ofertg producenta balustrady w zakresie wymiaréw, odchytek
wymiarow, rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i tgczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw balustrady powinny by¢
czyste, gtadkie, bez peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wiekszych wymiarowo elementéw balustrady moze byé dokonana luzem lub w wigzkach. Sruby, podktadki i
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drobniejsze elementy tgcznikowe mogg by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub w inny
ZwWyczajowo przyjety przez producenta sposoéb.

Elementy balustrady powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych
korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

Oprécz standardowego zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady powinny by¢ zabezpieczone powtokg malarskg
(np. farby dwusktadnikowe na bazie zywicy epoksydowej - podktad i na bazie poliuretanu -powtoka zewnetrzna) duzej
trwatosci. Powtoka musi byé na niesiona metodg proszkowa. Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST-00.00.00 ,Wymagania ogolne".

3.2. Sprzet do monta zu elementéw matej architektury

- pomocniczy jak: szpadle, dragi stalowe, miotki, obcegi, wkretarki, wiertarki

- ew. wiertnice o napedzie spalinowym do wykonywania dotéw pod stupki.

- pompy do odpompowania ew. wody gruntowej

- narzedzia brukarskie,

- pity, spawarki i osprzet w zaleznosci od metody spawania, agregaty prgdotwércze
- podnosniki do ewentualnego podnoszenia wiaty,

- kafar do whijania stupkéw bariery ochronne;j.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdllne wymagania dotycz gce transportu
Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w OST-00.00.00 ,Wymagania ogélne".

4.2. Transport materiatow

Materiaty przewidziane do wykonania rob6t mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. W
zaleznosci od rodzaju przewozonego materiatu nalezy zadba¢ o zabezpieczenie:

- materialu przed przemieszczaniem sie lub przewréceniem podczas transportu.

- przed wysypywaniem, zanieczyszczeniem

- wptywem warunkoéw atmosferycznych

i przygotowanie miejsca na sktadowanie materiatu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w OST-00.00.00 ,Wymagania ogolne".
5.1.1 Wykonanie elementéw stalowych

Elementy konstrukcji stalowej nalezy wykona¢ w wyspecjalizowanej wytwdrni dysponujacej wykwalifikowanymi

pracownikami i odpowiednim oprzyrzgdowaniem.

Wytwérnia musi posiadaé sprzet umozliwiajgcy giecie i spawanie elementéw ze stali nierdzewne;.

Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiada¢ wymagane przepisami uprawnienia.

Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikéw. Kotwienie nie moze
by¢ wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji mogacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji
obiektu. Sruby kotwigce nie mogg byé widoczne na zewnatrz elementu i nie mogg byé dostepne do odkrecenia dla oséb
postronnych.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie $rodowiska

odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

5.1.2 Sktadowanie elementdéw na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytwércy, by
mogt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usung¢ ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na
placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejno$¢ poszczegoélnych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uklada¢ na
podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podkitadach kolejowych). Sposéb ukfadania konstrukcji powinien

zapewnic:
- jej statecznosc i nieodksztatcalnose,
- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,
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- dobrg widocznos$¢ oznakowania elementow sktadowych,
- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wéd opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

5.1.3 Montaz elementdw stalowych

Przed wykonaniem wiasciwych robét zwigzanych z montazem balustrad nalezy wytyczy¢ trase montowanych elementow w
terenie na podstawie dokumentaciji projektowej, ST lub wskazan Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Do podstawowych czynnosci, objetych niniejszg ST, przy montazu elementéw naleza:

- wyznaczy¢ lokalizacje elementu (stupkow i przeset w przypadku balustrad)

- okresli¢ odlegtos¢ balustrady od krawedzi jezdni oraz jej wysokos¢

- wyznaczy¢ ewentualne miejsca przerw, przejs¢, przejazdow itp.

- wykona¢ wykopy na fundamenty tak aby byta mozliwos$¢ ich izolacji i uzyskania wymaganych wymiaréw.
- wykona¢ fundamenty i zaizolowac

- zamontowa¢ dany element.

Po przygotowaniu ilosci materiatu na dzien roboczy oraz po przewiezieniu go na plac budowy nalezy roztozy¢ materiat
wzdtuz odcinka montazowego.

Wykonawca powinien tak wykona¢ prace montazowe aby zachowac o$ stupka w pionie i nie spowodowac¢ odksztalcen
lub uszkodzen stupka (warstwy ocynku lub powtoki malarskiej-jezeli sg to elementy ocynkowane lub malowane).

Do rob6t montazowych mozna przystgpi¢ po uzyskaniu przez fundamenty odpowiedniej wytrzymatosci Przed
przystapieniem do montazu nalezy sprawdzic:

- rodzaje i wymiary przekrojow sktadanych elementéw,

- wymiary gotowego wyrobu,

- czystos¢ powierzchni w miejscach potgczen.

- sprawdzenie miejsc mocowania konstrukcji

- sprawdzenie wymiaréw wykonanych na budowie stop fundamentowych

- zabezpieczenie elementow budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu

- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

- wykonanie otworéw kotwigcych

- montaz i kotwienie elementow

- naprawy drobnych uszkodzen
W przypadku elementow ze stali nierdzewnej nie dopuszcza sie spawania elementéw na placu budowy -niewtasciwie
muszg zostaé poprawione w wytworni.

Dopuszczalne odchytki osadzonych balustrad wynosza:
¢ odchylenie od pionu +1%,
¢ dopuszczalna r6znica wysokosci ustawienia balustrady wynosi + 1 cm.
¢ odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni lub obrzeza :+ 2cm,
¢ odchytka od prawidtowego przebiegu wynosi 0,5 cm na dlugosci 8m.

Pozostale elementy nie powinny wykazywaé¢ odchytek od pionu, natomiast odchytka wysokosci posadowienia nad
powierzchnig nie powinna by¢ wigksza niz 2 cm.

5.1.4 Montaz wiaty
Montaz wiaty nalezy wykonaé¢ zgodnie z zaleceniami producenta na odpowiednio przygotowanym fundamencie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako  $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST 00.00.00 ,Wymagania ogdélne".

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw w zaleznosci od rodzaju wyrobu:

deklaracje witasciwosci uzytkowych lub karte wyrobu potwierdzajgcg zgodnosé z normami i informacjg o wydanej

deklaracji producenta, bgdz aprobate techniczng. W uzasadnionych przypadkach jak i réwniez w zaleznos$ci od rodzaju
materialu Wykonawca na wniosek Inzyniera Budowy zapewni wykonanie badan materiatébw przeznaczonych do
przeprowadzenia robo6t i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptaciji materiatow.

* Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z deklaracjg powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i
jego wymiarow.

* Nie przewiduje sie badania wskaznika zageszczenia, chyba ze Inzynier Budowy zadecyduje inaczej. Wskaznik
zageszczenia powinien by¢ zgodny z aktualng normg dotyczgcg robdét ziemnych dla drég samochodowych.

« Nie przewiduje sie badania betonu ze wzgledu na nieskomplikowany charakter robét (Wykonawca powinien
dostarczy¢ metryki dostawy w ktérych bedg okreslone parametry mieszanki: klasa wytrzymatosci betonu, klasa
ekspozycji, w/c, konsystencja, nasigkliwo$¢ , mrozoodpornos¢), chyba ze Inzynier zadecyduje inaczej. Wéwczas
czestotliwo$¢ badania i pobdr prébek nalezy ustali¢ z Inzynierem.
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« Ewentualne ztgcza spawane elementdw urzgdzen zabezpieczajgcych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-

69011 .

Wytrzymato$é zmeczeniowa spoin powinna wynosié¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie powinny
przekracza¢ +/-0.5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i +/-1.0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.
Odstep, w zlgczach zaktadkowych i nadktadkowych, pomiedzy przylegajgcymi do siebie ptaszczyznami nie powinien by¢

wiekszy niz 1 mm.

Ztgcza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz 2,0 mm ( wady: braki przetopu, podtopienie lica, porowatos¢,
krater, wklesniecia, wgtebienia, wypuktosci). Inzynier moze dopusci¢ wady wieksze niz podane powyzej, jesli uzna, ze
nie majg one zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne urzgdzen zabezpieczajgcych ruch pieszych. W przypadku
wykonania spawanych ztgcz elementéw urzgdzen: przed ogledzinami, spoine i przylegajgce do niej elementy tgczone (od
10 do 20 mm z kazdej strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i innych
zanieczyszczen utrudniajgcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw, ogledziny ztgczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z
ewentualnym uzyciem lupy o powiekszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze. W przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wytrzymatosci zmeczeniowej spoin.

* Wszystkie materiaty dostarczone na budowe powinny byé sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego

wymiaréw.

¢ Po wykonaniu rob6t montazowych nalezy sprawdzié:

a) zgodnos$¢ wykonania montazu z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wysoko$¢ nad ziemig rodzaj balustrady ),
b) sprawdzenie odchytek montowanych elementéw

Kontrola wyglgdu i grubosci powtoki cynkowej

a) Badania powtoki cynkowej

Badanie wygladu powitoki cynkowej nalezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem. Wyglad powtoki powinien
odpowiada¢ wymaganiom wymienionym ponizej. Wymagania odnosnie wygladu powtoki:

- powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta, wolna od pecherzy i miejsc chropowatych, sopli i odpryskéw,

- zgrubienia cynku sg niedopuszczalne, jezeli przeszkadzajg w uzytkowaniu wyrobu,

- taczna powierzchnia na ktérg nie natozyta sie powtoka i ktérg nalezy naprawi¢ nie moze przekraczac 0,5%
powierzchni catkowitej czesci. Pojedynczy obszar bez powtoki nie moze przekracza¢ 10 cm2, powtoka na spoinach jest
z reguty duzo grubsza niz na rodzimym materiale.

b) Sprawdzanie grubosci powtoki cynkowej
Grubos$¢ powtoki cynkowej w razie watpliwosci nalezy mierzy¢ za pomocag warstwomierza magnetycznego wg EN 1ISO

2178.

6.2 Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi elementami robét
Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST zostang przez Inzyniera

odrzucone.

Wszystkie elementy lub balustrad oraz ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST zostang rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

Zamawiajacy moze dokonac potrgcen z ceny jesli uzna, ze dana wada nie ma wptywu na jako$¢ koncowg produktu / roboty
i nie wplynie niekorzystnie na bezpieczenstwo oséb trzecich badz srodowisko.

Ztgcza o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem

7.. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 13242:2004

PN-EN 12620:2004 PN-EN
197-1:2002

PN-EN 13139:2003 PN-
EN206:1:2003

PN-EN ISO 12944-X

PN-EN ISO 1461:2000 PN-M-
69011:1978 PN-B 13083:1997
PN-EN 12150-1 do 2:

PN-EN ISO 12543-1 do 6 EN-
ISO 2178-

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym.

Kruszywa do betonu.

Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

Kruszywo do zapraw.

Beton Czes¢ 1: Wymagania, wkasciwosci, produkcja i zgodnosé

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych.

Powtoki cynkowe nanoszone na zeliwo i stal metodg zanurzeniowa - Wymagania i metody badan.
Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania.

Szkto budowlane bezpieczne.

Szkto w budownictwie

Termiczne hartowane bezpieczne szkio sodowo-wapniowo- krzemianowe. Cze$¢ 112

Szkto w budownictwie. Szkito warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.

Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym - Pomiar grubosci powtok -

Metoda Magnetyczna.
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PN-77/B-06200

Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-90/B-03200

Konstrukcje stalowe.

PN-87/M-04251

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.

PN-77/M-82002

Podkfadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003

Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.

PN-78/M-82005

Podktadki okragte zgrubne.

PN-78/M-82006

Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01

Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02

Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03

Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretow.

PN-82/M-82054/09

Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne nakretek.

PN-85/M-82101

Sruby z tbem sze$ciokatnym.

PN-86/M-82144

Nakretki szesciokatne.

Jezeli powyzsze normy sg nieaktualne, nalezy korzysta¢ z norm
aktualnych, zastepujacych normy wycofane.
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